w lubricants

INDUSTRIAL GEAR OIL CLP

100/150/220/320/460

— jedna se @gadu prvotidnich olefi pro vysoce z&fované pevody, primarg
doporuwené pro uzaené pevodoveé jednotky pracujici za ndnych narazovych
provoznich podminek.

— sestavaji z pdive vybranych zakladnich slozek a sirnych/fosforovgditiv pro
extrémni tlak (EP).

— poskytuji ske¢lou ochranu proti vysokym z&tim, zabréuji poSkozeni ozubenych a
tiecich ploch. Navic vyrobky vykazuji skeu ochranu proti rzi a oxidaci, zatimco
skwla deemulgace produktu umaie snadné odvagbvani.

— jsou dopordeny pro lubrikaci krytycltelné ozubenych, Sikmozubych, kuzelovych a
Snekovych pevodi.

PREKONAVA:
DIN 51517-3:CLP

ISO 12925-1:L-CKC
ANSI/AGMA 9005E02

US Steel 224

David Brown S1.53.101(E)

VLASTNOSTI ZKUSEBNI TYPICKE VLASTNOSTI:
METODA

Kéd vyrobku: 7bad370| 7ba4372 | 7Tbad374| 7bad376 | 7had378
ISO viskozitni tFida 100 150 220 320 460
Kinematicka viskozita pri ASTM D7042 11.4 13.6 19.7 22.8 30.5
100°C: mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s mm?/s
Index viskozity ASTM D2270 96 96 96 96 96
Hustota p¥i 15°C: ASTM D4052 891 896 900 904 907

kg/m® kg/m® kg/m® kg/m® kg/m®
Bod vzniceni (COC): ASTM D92 >210°C | >220°C | >210°C | >220°C | >240°C
Bod tuhnuti: ASTM D97 -27°C -15°C -21°C -12°C -15°C
v . 0.4 m 0.4 m 0.4 m 0.4 m 0.4 m
Cislo kyselosti ASTM D974 | <! /é’ ot /3 hoat /é’ ot /3 ot /3
FZG-test A/8,3/90°C DIN 51354-2 12 12 12 12 12
Stupei posSkozeni
Deemulgani vlastnosti pFi DIN 51599 <30 min.| <30 min | <30 min | <30 min | <30 min

54°C
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